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Pozadavky na nastroje uréené k povlakovani

S ohledem na naSe ,VSeobecné
obchodni a dodaci podminky pro
povlakovaci servis BALINIT™* musi
byt zbozi dodavano

v odpovidajicim stavu, ktery zaru-
¢uje schopnost povlakovani.
Povlakovatelnymi jsou nastroje,
které spliuji nasledujici podminky:

Povlakovatelné materialy
Povlakovatelnymi jsou kovové
materialy jako napf. nastrojové
oceli, zejména rychlofezné, oceli
pro uziti pfi vysokych a nizkych
teplotach, nerezové oceli, zuslech-
téné oceli, tvrdokovy a cermety.

Tepelné naroky na nastroje

Je tfeba zohlednit to, Ze povlako-
vaci teplota (az 500 °C) by mohla
zpUsobit ztratu tvrdosti pfipadné
popusténi materidlu nastroje. Pov-
lakovani v rozmezi teplot 250 °C
az 350 °C je mozné po dohodé.

Tvrdost nastroja uréenych

k povlakovani nesmi byt nizsi nez
tvrdost stejné pouzivanych nastro-
ju bez povlaku nebot nastroj musi
mit pod povlakem odpovidajici
tvrdost.

Charakteristika nastrojua

K zajisténi nastroju

v povlakovacim zafizeni musi byt
na nastroji k dispozici odpovidajici
Uchyty jako napf. vyvrty, zavity
nebo plochy, které zUstanou pfi
procesu nepovlakovany.

Plochy, které se nesmi povlakovat
musi byt v privodni dokumentaci
zietelné oznaceny.

Nastroje s vnitfnimi konturami
(vyvrty, vyfezy, Stérbiny) jsou pov-
lakovatelné. Podle geometrické
charakteristiky se snizuje tloustka
povlaku s rostouci hloubkou.

Letovana mista musi mit minimalni
tepelnou odolnost 600 °C a nesmi
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obsahovat stazeniny (lunkry), teku-
tiny a kadmium.

Je nutno zohlednit, Ze pevnost
letovanych spoja se snizi tepelnym
zatizenim pfi povlakovani. Toto
plati také pro letované spoje vysta-
vené vakuu.

Svafované nastroje musi byt vyZzi-
hany ke snizeni pnuti.

Nastroje nesmi obsahovat lepené
nebo lisované spoje.

Otvory, dutiny a vnitfni zavity nes-
mi obsahovat zbytky kalicich medii
(soli) a jiné nedistoty.

Chladici kanaly musi byt oteviené
a vycisténé.

Povrch néstroje

VSechny plochy nastroje musi byt
kovové Cisté. Nesmi byt chromo-

vany, c¢ernény (brynyrovany), na-

pafovany a nitridovany v lazni.

BrouSené plochy nesmi obsahovat
trhliny, zoxidované plochy ani
mistni zakaleni. BrouSeni nesmi
byt provedeno neorovnanymi, tu-
pymi brusnymi kotoudi.

Rezné hrany nesmi mit otfepy.

Pro jiskrové obrabéni je zasadné
doporuc¢eno provést nasledné né-
kolik doplikovych Fez( k redukci
tzv. ,bilé vrstvy“. Na jiskrové obro-
benych plochach Ize dosahnout
dobré prilnavosti vrstvy, kdyzZ jsou
tyto plochy upraveny ultrazvukem.

Lesténé plochy nesmi obsahovat
zbytky lesticich latek.

Leptané plochy Ize bez Gpravy
povlakovat pouze pokud neobsa-
huji zadné zbytky a skvrny.

Povrchy musi byt prosté rzi, tfisek,

vosku, nalepek a zbytkl lepidel z
nich, barev a dalSich necistot.

Nastroje musi byt prosté brusného
prachu, skvrn po Cisticich latkach,
mastnoty z otiskU prstu a pod.

Nastroje musi byt odmagnetizo-
vany.

Ochrana pfi transportu
Nastroje je nutno zabalit tak, aby
nemohlo dojit k jejich poSkozeni
navzajem nebo vnéjSimi vlivy.
Obal by mél byt vhodny i pro
zpétny transport.

Nastroje Ize chranit proti korozi
slabou vrstvou vodu odpuzujiciho
oleje, ktery musi byt pfi procesu
¢isténi v naSi alkalické lazni beze
zbytku odstranitelny. V Zadném
pfipadé nesmi byt pouzit olej na
bazi silikonu.

Lesténé plochy musi byt ochra-
nény min. 50 nm silnou plastovou
folii (nesmi obsahovat kyseliny).
Mékké, ale abrasivni materialy
nejsou doporuéovany (napr. vata,
papir atd.).

Dulezité upozornéni

VySe uvedené pozadavky jsou
soucdsti naSich ,VSeobecnych
obchodnich a dodacich podminek
pro povlakovaci servis BALINIT®.

Udaje k materidlu, tepelnému
zpracovani a k poslednim krokdm
opracovani jsou nutné k vylouceni
zpétnych dotazu a Spatnych vys-
ledk( povlakovani. K tomu pouzijte
nas formular ,Technické Udaje”.
Nezapomerite uvést kontaktni
osobu a spojeni.
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