cerlikon
balzers

Praxis-Tipps fur die
Anwendung von BALINIT®

Voraussetzungen

Werkstoffauswahl

Stahle und CU-Legierungen werden ohne Einschrankungen
ihrer Eigenschaften beschichtet. Zwingend erforderlich ist
eine abgestimmte Warmebehandlung. Mehrmaliges
Anlassen ist zu empfehlen. Beschichtungen von niedrig
legierten Werkzeugstéhlen ist auf Anfrage maglich.
Anlasstemperaturen:

Allgemeine Empfehlung > 500°C;

DLC-Schichten < 260 °C.

Eine Auswahlliste beschichtbarer Stahle erhalten Sie auf
Anforderung.

Nachbearbeitung

Reinigung:

Formreiniger, ,Backofenspray” oder ultraschallunterstitzte
Reinigungsverfahren sind in den meisten Féllen ausreichend.
Niemals grobe (raue) Abziehsteine oder Schmirgelleinen
verwenden. Mussen Belage oder Verunreinigungen beseitigt
werden, Diamantpaste (1-3 um) oder Polierleinen (1200er)
und Petroleum verwenden. Strahlverfahren sollten moglichst
vermieden werden. Ist Strahlen unumganglich, sollten
saubere Glasperlen verwendet werden. Auf geringen
Arbeitsdruck ist zu achten (1-2 bar).

SchweiBen:

Alle BALINIT® -beschichteten Werkzeuge kénnen direkt mit
Lichtbogenverfahren oder Laser geschweil3t werden. Eine
Beeintrachtigung des Schweissguites ist richt zu: erwarten.
Wird mit WiderstandschweiBverfahren gearbeitet, muss die
Beschichtung partiell entfernt werden.
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Oberflachenbearbeitung

Um eine hohe Tragfahigkeit der Oberflache zu erreichen,
sollte diese feinbearbeitet sein. Flr eine hohe Lebensdauer
der beschichteten Werkzeuge wird eine Oberflachenrauigkeit
Rz 2,0 um empfohlen. Gute geeignet sind polierte, erodierte
und photogeéazte Oberflachen.

Schleifen:

Aufgrund der hohen Schichtharte mit gut abgerichteten,
scharfen und harten Schleifscheiben arbeiten. Der Abtrag
(Zustellung) muss Uber der Schichtdicke liegen, ansonsten
»rutscht” die Scheibe Uber die Schicht (Rattermacken).

Erodieren:

Alle BALINIT® -Beschichtungen kénnen mit Erodierverfahren
bearbeitet werden. Es besteht die Mdglichkeit, beschichtete
Oberflachen partiell zu erodieren ohne Glanzgradunter-
schiede zu erzeugen.

Photoatzen:
Hierzu muss die jeweilige Beschichtung abgetragen werden.

Entschichten:

Alle BALINIT®-Beschichtungen kénnen bei Oerlikon Balzers
von Stahlmaterialien entfernt werden. Im allgemeinen wird
die Oberflache nicht angegriffen. N&here Informationen
erhalten Sie auf Anfrage.
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