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1. Informacja dotyczaca temperatur, w jakich wykonywane sg powtoki BALINIT®

RODZAJ POWLOKI MAX. TEMP. PROCESU
BALINIT® FUTURA NANO 500°C
BALINIT ®FUTURA NANO TOP 500°C
BALINIT ®FUTURA GOLD 500°C
BALINIT®* HARDLUBE 500°C
BALINIT ®A 500°C
BALINIT ®A POL 500°C
BALINIT® A BRILLIANT 500°C
BALINIT®A (LT) 250°C
BALINIT® B 500°C
BALINIT®G 500°C
BALINIT® OPTIMA 500°C
BALINIT® X.CEED 600°C
BALINIT ®X.CEEL 500°C
BALINIT ®D (MULTILAYER) 400°C
BALINIT® D 400°C
BALINIT ®D / CAST 400°C
BALINIT® D BRILLIANT 400°C
BALINIT®C 250°C
BALINIT® ALCRONA PRO 500°C
BALINIT ®CROVEGA 270°C
BALINIT ®HELICA 500°C

2. Narzedzia/detale powinny by¢ przez Panstwa odpuszczane cieplnie wysoko ( nawet 3-krotnie dla
narzedzi o duzych wymiarach) po hartowaniu narzedzi, powyzej min 30°C od wyszczegdlnionych
powyzej temperatur

3. Z powierzchni narzedzi/detali powinna by¢ przez Panstwo usunieta zendra hartownicza

(réwniez na powierzchniach, ktére nie musza byé powlekane), ,biata” warstwa po azotowaniu oraz
wszelkiego rodzaju kleje, kotki, broki , farba i uszczelniacze

4. Prosimy o zaznaczenie na rysunkach lub detalach powierzchni, ktére majg by¢ powlekane

5. Reklamacje dotyczace ilosci i jakosci nalezy zgtasza¢ w ciggu 3 dni od daty otrzymania detali po
powlekaniu.

Jako klient zapoznatem sie z w/w warunkami :
( nazwisko i imie)
Piecze¢ klienta:
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